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EinfUhrung des europaischen Binnenmarkte

vor 1971:
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Historische Entwicklung der Rechtsvorschriften fi
. !QE'
Messgerate vom alten zum neuen Ansatz PTB

Einfihrung never il = 20.04.2016: Neuer
(] Ansatz in der EU A Rechtsrahmen der EU
Nichtselbsttatige Waag%\ T @%\/ (NKF)
Nationale Vorschriften )ﬂ 1990/384/EWG > 2009/23/EG> 2014/31/EU
IV C€06 M 0103 Y CeoeM o103 Vl C €[m 14]1259

Messgerate im Geltungslbereich der MID
|

Nationale Vorschriften (alter Ansatz) > B8 2004/22/EG >2014/32/E>
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Altes Eichgesetz (alter Ansatz) >MessEG (n. A}a)
I VI 15 0102
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Gesetzliche Anforderungen an das Inverkehrbringer@PTB
und die Verwendung von Messgeraten in Deutschla

Traditioneller Ansatz Neuer Ansatz (EU)
Altes EichG (bis 2014) : neues MessEG (seit 2015)

é PTB ersteller + KBS
£ Bauartzulassung Konformitatsbewertung
E L Zulassung zur Eichung J | L nach der ISO/CASCO Toolbox (Module) Privat'
|
S | Her rechtlich
= | [ Konformitatserklarung ]
L 1
Inverkehrbringen ssasssmscccsssssssssssccsssssy I e e e
Eichbehorde Eichbehdrde Hoheit-
[ Ersteichung ] Markttiberwachung lich
Inbetriebnahme ==wswsssmsccrrssssssssmmrrrrsssshasagpes s » = sssannnnees s = i mmrees
Eichbehdrde Eichbehdrde

Verwendung

Eichung
+ Verwendungsiiberwachung

|

|

Nacheichung :
+ Verwendungsiuberwachu %;

|
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Produktentstehungsprozess

Typischer Ablauf beim Hersteller Lieferant
X
Beschaffung
1
Markt- J| Entwicklung | | Entwicklung | ] Fertigungs | | Fertigung _,V(ert”?b’ h
forschung Konstruktion Verifizierung vorbereitung Inbetriebnahme

Idee, Pflichtenhetft, Baumuster, Fertigungs Einzelteile,
Lastenheft Entwurf, Typprufungen, unterlagen, Endgerate,
Prototyp, Entwicklungs Betr.mittel, Endabnahme
Techn. Doku validierung Prufmittel,
mentation Vereinb. mit

Lieferanten
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Gesetzlich vorgeschriebene Kontrollen

faP1B

Markt-
forschung

Idee,

Lastenheft

Pflichtenhetft,
Entwurf,
Prototyp,
Techn. Doku
mentation

Lieferant
x
Beschaffung
v
,| Entwicklung| ,| Entwicklung| | Fertigungs Fertigung
Konstruktion Verifizierung vorbereitung

Baumuster,

Typpriufungen,

Entwicklungs
validierung

Fertigungs
unterlagen,
Betr.mittel,
Prufmittel,
Vereinb. mit
Lieferanten

Bauartzulassung

10.49|

98.03

D 86

6.131.96

Einzelteile,
Endgerate,
Endabnahme

Vertrieb,

> Inbetriebnahme

Ersteichung

(De

£

6
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Konformitatsbewertungsverfahren (Module) nach MesseV Anla@ PTB
seit 2015 3

Technische Dokumentation des Herstellers

Mod. A Mod. A1 Mod. A2 Mod. B Mod. D1 Mod. E1 Mod. F1 Mod. G Mod. H Mod. H1
Interne Interne Interne Baumusterprifung An An- Produkt Einzel KBS KBS
Ferti- Fertigs: Fertigs: erkennung erkennung prifung prufung bewertet bewertet
gungs Kontrolle Kontrolle QS Pre Qs durch KBS | [Relll{ey RSN [ und Gberw. und Uberw.
kontrolle + Uber + Uber duktion Produkt (gof.statis umfas umfas
wachte wachte tisch) sendesQS sendesQS
Prifungen Prifungen +
durch in unregel Entwurfs
akkred. magigen Mod. C Mod. C1 Mod. C2 Mod. D Mod. E Mod. F prifung
interne Abstanden | | |nterne Interne Interne A A Produkt durch KBS
Stelle oder || durch Ferti Fertigs- Fertigs- UGN | erkennung || priifung
KBS akkred. gungs Kontrolle Kontrolle QS Pre Qs durch KBS
interne kontrolle + Uber + Uber duktion Produkt (ggf.statis
Stelle oder wachte wachte tisch)
KBS Priifungen || Prifungen
durch in unregel
akkred. maéRigen
interne Abstanden
Stelle oder
KBS
Konformitatserklarung des Herstellers
Wabhlbar:
Fur alleMessgeratearten  B+D, B+F
Fur einzelne Messgeratearten sind PTBANgebot:
weitere Module mdglich Module B, D, D1, ¢
Siehewww.rea.ptb.de
Physikalisch-Technische Bundesanstalt m Braunschweig und Berlin Konformitatsbewertungsstelle
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Konformitatsbewertungsverfahren (Module) nach 2014/32/EU (IVil
BriB

Technische Dokumentation des Herstellers
Mod. A Mod. A2 Mod. B Mod. D1 Mod. E1 Mod. F1 Mod. G Mod. H Mod. H1
Interne Interne EUBaumusterpriifung An An Produkt Einzel B.S. B.S.
Fertk Fertigs- ClIGUlN | erkennun prifung prifung bewert. bewert.
gungs Kontrolle g QS Pro g Qs (gof. und und
kontrolle + Uber duktions Produkt statis Uberw. Uberw.
wachte prozess tisch) umfas umfas
Prifung sendes sendes
in Mod. C Mod. C2 Mod. D Mod. E Mod. F QMS QMS
unreget Interne Interne An An Produkt +
maRigen Fert Fertigs- erkennun erkennun prifung Ent
Ab- gungs Kontrolle g QS Pro g Qs durch B.S, wurfs-
standen kontrolle + Uber duktions Produkt (ggf. priifung
wachte prozess statis durch B.S.
Prifung tisch)
I I I I I I I I I
Konformitatserklarung des Herstellers
uMI-001, Wasserzahler: B+D, B+F, H1
wMI-002, Gaszéhler und Mengenumwerter B+D, B+F, H1
uMI-003, Elektrizitatszaher fir Wirkverbrauch: B+D, B+F, H1
uMI-004, Warmezahler B+D, B+F, H1
uMI1-005, Messanlagen fiir kontinuierliche und dynamische Messungen von Flussigkeiten aul3er Wasser: B+D, B+F, G, H1
wMI-006, Selbsttatige Waagen mechanisch: B+D, B+E, B+F, D1, F1, G, H1
elektromechanisch: B+D, B+E, B+F, G, H1
elektronisch oder mit Software: B+D, B+F, G, H1
uMI-007, Taxameter B+D, B+F, H1
«MI-008, MaRverkdrperungen | - Verkorperte LangenmaRe B+D, D1,F1,G, H PTBANgebot:
Il - Ausschankmafle A2, B+D, B+E, D1, E1, F1, H Module
wMI1-009, Gerate zur Messung von Langen und ihrer Komb. mechanisch oder elektromechanisch: B+D, B+E, B+F, D1, E1, F1, G,
elektronisch oder mit Software: B+D, B+F, G, H1 B- D, Dl, G! H1*
uMI1-010, Abgasanalysatoren B+D, B+F, H1 *H1 nur fir
Mi-001 und Mi004
Physikalisch-Technische Bundesanstalt m Braunschweig und Berlin Konformitatsbewertungsstelle
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Konformitatsbewertungsverfahren (Module) nach 2014/31/EU (NA@PTB

Technische Dokumentation des Herstellers

Mod. D1 Mod. F1 Mod. G
An- Produkt Einzel

erkennun prufung prifung
g QS Pro
duktions

Mod. B
EUBaumusterpriifung

prozess

Mod. D Mod. F
An Produkt
erkennun prifung
g QS Pro
duktions
prozess

I
Konformitatserklarung des Herstellers

Wahlbar
A Nichtselbsttatige Waagen : B+D, B+F, G
A Nichtselbsttatige Waagen, in denen keine elektronische Einrichtung benutzt wird
und deren Auswerteeinrichtung keine Feder zum Ausgleich der Last benutzt: B+D, B+F, D1, F1, G PTBAngebot;

; (]
A Bei nichtselbsttatigen Waagen, deren Messgenauigkeit durch Anderungen der Fallbeschleunigung beeinflusst wird MOTUIEE), D) (87

kann die Konformitatsbewertung der Module D, D1, F, F1 oder G in zwei Stufen durchgefiihrt werden, wobei die
zweite Stufe am Verwendungsort ausgefiihrt wird.

Physikalisch-Technische Bundesanstalt m Braunschweig und Berlin Konformitatsbewertungsstelle
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Beschreibung der Module EEPIB

Mess und Eichverordnung Module Ad1.:
https://www.gesetzeim-internet.de/messev/MessEV.pdf

Siehe Anlage 4.
-TeilAa! £ £ ISYSAYS +£2NEOKNATFUSYd
-TeilBa9AY Il St KSAUSY RSN Y2YVF2NNAUONGIAOSH

Messgeraterichtlinie 2014/32/EU Module-Al1:
http://eur -lex.europa.eu/legatontent/EN/TXT/?uri=CELEX:32014L.0032
Siehe Anhang |l

Waagenrichtlinie 2014/31/EU Module B, D, D1, F, F1, G:
http://eur -lex.europa.eu/legatontent/EN/TXT/?uri=CELEX:32014L0031
Siehe Anhang Il
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Modulkombination B+F

Lieferant
x
Beschaffung
¥ .

Markt- J| Entwicklung | | Entwicklung | ] Fertigungs | | Fertigung _»Vertrle.zb, h
forschung Konstruktion Verifizierung vorbereitung Inbetriebnahme
Idee, Pflichtenhetft, Baumuster, Fertigungs Einzelteile, Konformitéats
Lastenheft Entwurf, Typprufungen, unterlagen, Endgerate, erklarung
Prototyp, Entwicklungs Betr.mittel, Enda)nahme

Techn. Doku validierung Prufmittel, 22 XXX
mentation Vereinb. mit
Lieferanten (E Mag] XXX
. o)
Baumuster Produktprtfung
prufung 100% oder statistisch
Module B+FBaumusterprifung (B) und Produktprifung (F)
Geeignet fur in Kleinserien gefertigte Produkte
(entspricht bisheriger Bauartzulassung + Ersteichung)
Physikalisch-Technische Bundesanstalt m Braunschweig und Berlin Konformitatsbewertungsstelle
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Modulkombination B+D

Lieferant
x
Beschaffung
Markt- ,| Entwicklung| ,| Entwicklung| || Fertigungs Fertigung _'Vertrigb,
forschung Konstruktion Verifizierung vorbereitung Wbetnebnane
Idee, Pflichtenhetft, Baumuster, Fertigungs Einzelteile, Konformitéats
Lastenheft Entwurf, Typprufungen, unterlagen, Endgerate, erklarung
Prototyp, Entwicklungg Betr.mittel, Endabnahme
Techn. Doku validierung Prufmittel, 22 XXXX
mentation Vereinb. mit
Lieferanten (E Mag] XXX
. : ]
Baumuster QSAnerkennungsAudit + Ifd. @q
prufung Uberwachung
Module B+tD  Baumusterprifung (B) und

Anerkennung QS Fertigungsprozess (D)
Geeignet flr in Grol3serien gefertigte Produkte bei vorh. ISO-Z6étifikat

Physikalisch-Technische Bundesanstalt m Braunschweig und Berlin
Kriterien und Verfahren zur Anerkennung von-8temen von Messgerateherstellern
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Anforderungen an das @S§y/stem E2PIB

Auszug aus MessEV Anlage 4,8adodul D:

3.2. Das Qualitatssicherungssystem muss so aufgebaut seingidaSéereinstimmung der Messgerate mit
der in der Baumusterprtfbescheinigung beschriebenen Bauart und mit den fir sie geltenden
Anforderungen dedMess und Eichgesetzes und dieser Verordnung gewahrleiget

3.3. Alle vom Hersteller beriicksichtigten Grundlagen, Anforderungen und Vorschriften sind systematisch un
ordnungsgemal in Forschriftlicher Grundsatze, Verfahren und Anweisungasammenzustellen.

Diese Unterlagen tber das Qualitatssicherungssystem miissen so beschaffen sein, dass sichergestellt |
dass digQualitatssicherungsprogrammaegléne,-handbtcher undberichteeinheitlich ausgelegt
werden. Sie mussen insbesondere eine angemessene Beschreibung folgender Punkte enthalten:

3.3.1. Qualitatszielesowieorganisatorischer Aufbau, Zustéandigkeitemd Befugnisse der Geschaftsleitung in
Bezug auf die Produktqualitat

3.3.2. entsprechendé~ertigungs, Qualitatssteuerungaund Qualitatssicherungstechnikeangewandte
Verfahrenund vorgeseheneystematische MalRnahmen

3.3.3. vor, wahrend und nach der Herstellung durchgefihstgersuchungen und Prifungemter Angabe
ihrer Haufigkeit,

3.3.4. qualitatsbezogene Aufzeichnungemie Prifberichte, Praund Kalibrierdaten, Berichte tber die
Qualifikation der in diesem Bereich beschaftigten Mitarbeiter sowie sonstige zur Bewertung des
Qualitatssicherungssystems erforderlichen Berichte und

3.3.5. Mittel, mit denen dieVerwirklichung der angestrebten Produktqualitiiid diewirksame Arbeitsweise
des Qualitatssicherungssysteiinserwachtwerden kénnen.

Physikalisch-Technische Bundesanstalt m Braunschweig und Berlin Konformitatsbewertungsstelle
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Aufgaben des Herstellers (betr. Modul @PTB

Auszug aus MessEV Anlage 4,Bddodul D:

2. Herstellung
Der Hersteller hat ein von einer Konformitatsbewertungsstelle anerkartesitatssicherungssystem
fur die Herstellung, Endabnahme und Prifung der betreffenden Messgerate gemall Nummer 3 zu
unterhalten.

3.1  Der Hersteller habei der Konformitatsbewertungsstellan Sinne de§ 13 oder desg 14 des Messund
Eichgesetzes seiner Wahl dilewertung seines Qualitatssicherungssystefiis die betreffenden
Messgerate zbeantragen Der Antrag hat Folgendes zu enthalten:

3.1.1 Name und Anschrift des Herstellers und, wenn der Antrag vom Bevollmachtigten eingereicht wird, auch
dessen Name und Anschrift,

3.1.2 eine schriftliche oder elektronisch zugesandte Erklarung, dass derselbe Antrag bei keiner anderen
Konformitatsbewertungsstelle eingereicht worden ist,

3.1.3 alle einschlagigen Angaben lber die vorgesehene Messgerateart,

3.1.4 die Unterlagen Uber das Qualitatssicherungssystem,

3.1.5 die technischen Unterlagen Uber die anerkannte Bauart und eine Abschrift der
Baumusterprifbescheinigung.

XOod 6C2NLasSil dzya yNOKausS {SAGS0o
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Aufgaben des Herstellers (betr. Modul @PTB

Auszug aus MessEV Anlage 4,Bddodul D:

3.7  Der Hersteller hasich zu verpflichtendie mit dem von der Konformitatsbewertungsstelle anerkannten
Qualitatssicherungssystem verbundenen Vorgaben zu erfillen, und dafiir zu stegermas System stets
ordnungsgemal und effizient betrieben wird.

3.8 Der Hersteller hatlie Konformitatsbewertungsstelledie das Qualitatssicherungssystem anerkannt inagr
alle geplanten Anderungedes Qualitatssicherungssystemsuzuerrichten. Die
Konformitatsbewertungsstelle hat zu entscheiden, ob das geanderte Qualitatssicherungssystem noch die i
den Nummern 3.2 und 3.3 genannten Anforderungen erfiillt oder ob eine erneute Bewertung erforderlich is
Die Bestimmung der Nummer 3.6 ist entsprechend anzuwenden.

Konformitatskennzeichnung und Konformitatserklarung

.1 Der Hersteller hatin jedem einzelnen Messgeratlas mit der in der Baumusterprtfbescheinigung
beschriebenen Bauart tbereinstimmt und die geltenden Anforderungen des-Med<£ichgesetzes und
dieser Verordnung erfillt, digennzeichnungach§ 14 dieser Verordnung und unter der Verantwortung der
in Nummer 3.1 genannten Konformitatsbewertungsstelle deren Kennnunamarbringen

5.2  Der Hersteller hatiir jedes Messgeratemodell eine Konformitatserklaruimg Sinne deg§ 11 auszustellen

o1 01 X

6. Aufbewahrung von Unterlagen
Der Hersteller hatiir einen Zeitraum von mindestens zehn Jahren ab dem InverkehrbrindgesiMessgerats
die folgendenJnterlagen aufzubewahren
6.1 die Unterlagen gemafld Nummer 3.1,
6.2 die Anderung gemaR Nummer 3.8 in ihrer von der Konformitatsbewertungsstelle anerkannten Form,
6.3  die Entscheidungen und Berichte der Konformitatsbewertungsstelle gemafl den Nummern 3.8, 4.3 und 4.4

Physikalisch-Technische Bundesanstalt m Braunschweig und Berlin Konformitatsbewertungsstelle
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Aufgaben der Konformitatsbewertungsstelig 1B

Auszug aus MessEV Anlage 4,Bdiodul D:

3.4.

3.5.

3.6.

X®
3.8.

Die Konformitatsbewertungsstelle hat d@sialitatssicherungssysterdarauf zubewerten, ob es die in den
Nummern 3.2 und 3.3 genannten Anforderungen erfuBei denjenigen Bestandteilen des Qualitats
sicherungssystemist eine Konformitat mit den Anforderungen zu vermuten, die die entsprechenden
Spezifikationen einer einschlagigen harmonisierten Norm, eines normativen Dokuments oder einer vom
Ausschuss nach46 des Messund Eichgesetzes ermittelten Regel, technischen Spezifikation oder
Feststellung erfiillen,

Zusétzlich zur Erfahrung mit Qualitdtsmanagementsystemen hat mindestens ein Mitglied des Auditteams
ein Audit im Sinne der Nummer 4.8urchfihrt, Gber Erfahrung mit der Bewertung in dem einschlagigen
Produktbereich und der betreffenden Produkttechnologie sowie Uber Kenntnis der geltenden Anforderung
des Messund Eichgesetzes und dieser Verordnung zu verfiigen. Das Audit hat auckeirisrilbesuch in

den Raumlichkeiten des Herstellersi umfassen. Das Auditteam hat die in Nummer 3.1.5 genannten
technischen Unterlagedarauf zuiberprifen, ob der Hersteller in der Lage ist, die einschlagigen
Anforderungen des Messind Eichgesetzes und dieser Verordnung zu erkennen und die erforderlichen
Prufungen so durchzufiihren, dass die Ubereinstimmung des Messgerats mit diesen Anforderungen

gewahrleistet ist
DasErgebnis der Bewertunigt dem Hersteller auf schriftlichem oder elektronischem Weguteilen.
Die Mitteilung muss das Ergebnis des Audits und die Begriindung der Bewertungsentscheidung enthalter

Der Hersteller hat die Konformitatsbewertungsstelle, die das Qualitatssicherungssystem anerkannt hat, Ul
alle geplanten Anderungen des Qualitatssicherungssystems zu unterrichten. Die Konformitatsbewertungs
stelle hat ztentscheiden, ob das geanderte Qualitatssicherungssystem nochrdden Nummern 3.2 und 3.3
genanntenAnforderungen erfillt oder ob eine erneute Bewertung erforderlich ifie Bestimmung der
Nummer 3.6 ist entsprechend anzuwenden.

Physikalisch-Technische Bundesanstalt m Braunschweig und Berlin Konformitatsbewertungsstelle
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Uberwachung durch die ZertifizierungsstelieP |3

Auszug aus MessEV Anlage 4,8adodul D:

4.
4.1

4.2

4.2.1
4.2.2

4.3

4.4

Uberwachung unter der Verantwortung der Konformitatsbewertungsstelle

Die Uberwachung isto auszurichten, dass sie geeignet ist zu gewahrleisten, dass der Hersteller die
Verpflichtungenaus dem von der Konformitatsbewertungsstelle anerkannten Qualitatssicherungssystem
vorschriftsmafig erfillt.

Der Hersteller hat der Konformitatsbewertungsstelle fir die Bewertung Zugang zu den Herstellungs
Abnahme, Prif und Lagereinrichtungen zu gewahren und ihr alle erforderlichen Unterlagen zur
Verfligung zu stellen, insbesondere:

Unterlagen Uber das Qualitatssicherungssystem,

die Qualitatsberichte wie Priufberichte, Prishd Kalibrierdaten, Berichte tGiber die Qualifikation der in
diesem Bereich beschéftigten Mitarbeiter sowie sonstige zur Bewertung des Qualitatssicherungssystem
erforderlichen Berichte.

Die Konformitatsbewertungsstelle heggelmaldig Audits durchzufihren, um sicherzustellen, dass der
Hersteller das Qualitatssicherungssystem aufrechterhalt und anwen@e hat ihm anschliel3end einen
entsprechenden Prifbericht zu Gbergeben.

Daruber hinaus darf die Konformitatsbewertungsstelle beim Hersteller unangemeldete Besichtigungen
durchfihren.Wahrend dieser Besuche darf die Konformitatsbewertungsstelle erforderlichenfalls
Produktprifungen durchfiihren oder durchfiihren lassen, um sich vom ordnungsgemafen Funktionieren
des Qualitatssicherungssystems zu vergewissern. Die Konformitatsbewertungsstelle hat dem Hersteller
einen Bericht Gber den Besuch und im Falle einer Prifung einen Prifbericht zu Gbergeben.

Physikalisch-Technische Bundesanstalt m Braunschweig und Berlin Konformitatsbewertungsstelle
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Modul D1

Lieferant
x
Beschaffung
Markt- ,| Entwicklung| ,| Entwicklung |},| Fertigungs Fertigung V%rtrigbt,) 7
forschung Konstruktion Verifizierung vorbereitung N,
Idee, Pflichtenhetft, Baumuster, Fertigungs Einzelteile, Konformitéats
Lastenheft Entwurf, Typprufunggn, unterlagen, Endgerate, erklarung
Prototyp, Entwicklungg Betr.mittel, Endabnahme
. : DEM] 22 XXXX
Techn. Doku validierung Prufmittel,
mentation Vereinb. mit (E viT

Lieferanten

QSAnerkennungsAudit + Ifd.

Uberwachung

N

Modul DI Anerkennung QS Fertigung (D1g wie D ohne B

Physikalisch-Technische Bundesanstalt m Braunschweig und Berlin

Kriterien und Verfahren zur Anerkennung von-8temen von Messgerateherstellern

Konformitatsbewertungsstelle
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Modul H1

Lieferant
x
Beschaffung
Markt- | L] Entwicklung | | Entwicklung| ,| Fertigungs Fertigung _'Vertrigb,
forschung Konstruktion Verifizierung vorbereitung Wbetnebnane
Idee, Pflichtenhetft, Baumuster, Fertigungs Einzelteile, Konformitéats
Lastenheft Entwurf, Typprufungen, unterlagen, Endgerate, erklarung
Prototyp, Entwicklungs Betr.mittel, Endabnahme
Techn. Doku validierung Prufmittel, 22 XXXX
mentation Vereinb. mit
Lieferanten (E Mag] XXX
. )
Entwurfs QSAnerkennunggAudit + Ifd. @q
prufung Uberwachung

Modul HX Umfassende Qualitatssicherung mit Entwurfsprifungen

Geeignet fur Hersteller mit eigenen Typpriufungseinrichtungen und 1SOZ€Xfifikat

Physikalisch-Technische Bundesanstalt m Braunschweig und Berlin
Kriterien und Verfahren zur Anerkennung von-8temen von Messgerateherstellern

Konformitatsbewertungsstelle
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Umfang des Auditprogramms

A Modul D:

Das Auditprogramm deckmtliche Standortab, an denen
Qualitatssicherungsmal3inahmen umgesetzt sind, die erforderlich sind, um
die Ubereinstimmung der produzierten Messgerate mit den zugehorigen
Baumusterprifbescheinigungen bzw. mit den zugehdrigen technischen
Unterlagen sowie die Einhaltung der flr die Messgerate geltenden
Forderungen deMessEGder NAWID bzw. der MID zu gewébhrleisten. Dies
schliel3t ggf. auch Unterlieferanten oder Servicepartner des Herstellers ein.
Bestehende Q3nerkennungen werden bertcksichtigt.

Modul D1:

Das Auditprogramm umfasst zuséatzlich zur Konformitat mit der Bauart die
Bewertung der technischen Unterlagen der Messgerate.

Die KBS bewahrt die Kopien der technischen Unterlagen auf.

Modul H1:

Das Auditprogramm umfasst zusatzlich zur Konformitat mit der Bauart die
Entwicklung der Messgerate.

Physikalisch-Technische Bundesanstalt m Braunschweig und Berlin Konformitatsbewertungsstelle
Kriterien und Verfahren zur Anerkennung von-88temen von Messgerateherstellern Seite 21



Gliederung EEPIB

w Einfihrung \/

w| Vergleich ISO 90&ertifizierung / Q&nerkennung

w Ablauf des Q&nerkennungsverfahrens

w Kontakt / Ansprechpartner

Physikalisch-Technische Bundesanstalt m Braunschweig und Berlin Konformitatsbewertungsstelle
Kriterien und Verfahren zur Anerkennung von®8temen von Messgerateherstellern Seite 22



ISO 9004Zertifizierung / Q&\nerkennung

ISO 9004Zertifizierung

QSAnerkennung

Zweck des
QM/QSSystems

Kundenorientierung,
Prozessorientierung,
Verminderung von Fehlerkosten,
Kontinuierliche Verbesserung

Sicherstellung der Einhaltung der
gesetzlichen Anforderungen an
Messgerate

Zweck des Zertifikats

Vertrauen des Kunden erreichen

Berechtigung zur Erklarung der
Konformitat

Geltungsbereich des
Zertifikats

Vollstandiges QMsystem einschl.,
aller Prozesse und Produkte einef
bestimmtenOrganisation

Qualitatssicherungsmal3inahmen fur
eine bestimmte Produktkategorie

(schliel3t ggf. weitere Organisationen

z.B. Unterlieferantem ein)

Antrag / Audit / Bewertung /
Entscheidung / Uberwachung

Antrag / Audit / Bewertung /
Entscheidung / Uberwachung

typischer Ablauf eI : v :
(zweistufiges Erstaudit) (zweistufiges Erstaudit)

Gultigkeitsdauer 3 Jahre 3 Jahre

. . jahrliche Uberwachungsbesuche | jahrliche Uberwachungsbesuche

Uberwachungsfristen

+ unangekundigte Kontrollbesuche

Physikalisch-Technische Bundesanstalt m Braunschweig und Berlin
Kriterien und Verfahren zur Anerkennung von-8temen von Messgerateherstellern

Konformitatsbewertungsstelle
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Einfluss einer vorhandenen 1SO 9001 !@PTB
Zertifizierung auf die Q&nerkennung A

w Vorhandene ISO 90&2ertifizierung ersetzt nicht das produktbezogene
QSAnerkennungsaudit der Konformitatsbewertungsstelle

w 1SO 9004Zertifizierung ist keine Voraussetzung fur
QSAnerkennung, aber hilfreich
(wirkt aufwandsmindernd, Audit der Konformitatsbewertungsstelle -
0 SAOKNNY 1O &aAOK I dzZFf RFa aoFfl OK&aLISI
w Einige benannte Stellen bieten zusatzlich zuwwAQ&rkennung eine 1ISO
9001-Zertifizierung (PTB nicht)

Geeigneter WELMEitfaden fur Messgeratehersteller:

WELMEC Guide 8.6 (deutscbersetzungverfligbar)

A Richtlinie 2014/31/EU {iber nichtselbsttatige Waagéfonformititsvermutung des Messgeratehersteller
Qualitatssicherungssystems mit Modul D, wenn EN 1SO 9001:2015 angewandt wird

A Messgeraterichtlinie 2014/32/EWUKonformitatsvermutung des Messgeréatehersteller
Qualitatssicherungssystems mit Modul D oder H1, wenn EN I1SO 9001:2015 angewandt wird

https://www.welmec.org/quidesand-publications/quides/

Physikalisch-Technische Bundesanstalt m Braunschweig und Berlin Konformitatsbewertungsstelle
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Gliederung EEPIB

w Einfihrung V
w Vergleich ISO 90&ertifizierung / Q&nerkennung V

w| Ablauf des Q&nerkennungsverfahrens

w Kontakt / Ansprechpartner

Physikalisch-Technische Bundesanstalt m Braunschweig und Berlin Konformitatsbewertungsstelle
Kriterien und Verfahren zur Anerkennung von®8temen von Messgerateherstellern Seite 25



Aufgaben der KBS EEPIB

Eine KBS fiir didnerkennungen von

Qualitatssicherungssystemen Ergebnis
A auditiert L A Auditbericht(e)
die Produktion und das @8ystemvon L Systemzertifizierungsstelle
Herstellern, nach ISO/IEC 17021
B A Audit/
A bewertet — Bewertungsbericht

die Auditergebnisse,

A bescheinigt A Zertifikat

dass eine bestimmtes Q&/stem den Produkt (QSAnerkennungszert

vorgegebenen Anforderungen entspricht;- o )
o5 J P Zertifizierungsstelle + Anhange)

. nach ISO/IEC 17065
A verpflichtet A Zertifizierungsvertrag

den Hersteller zur laufenden Einhaltung
der Zertifizierungsbedingungen

—

Physikalisch-Technische Bundesanstalt m Braunschweig und Berlin Konformitatsbewertungsstelle
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Ablauf eines Q%\nerkennungsverfahren!%PTB

Bereitstellung von Informationen

A 4

Beauftragung durch Hersteller
A 4

Auftragsprufung/Auftragsbestatigung
4

Beauftragung des Auditteams
s 4

Durchfihrung Audistufe 1

Festlegung des endgultigen Auditprogramms
s

Durchfiihrung des/der Audit/Stufe 2

. 2

Bewertung des QSystems
4

Entscheidung tber die @8erkennung

Aktualisierung des Zertifizierungsregisters
4

Bewertung von Informationen tiber Anderungen

A 4

Jahrl Uberwachungst+ ggfunangek Kontrollbesuche

A 4

Reanerkennung (nach 3 Jahren)

A

www.kbs.ptb.de

Auftragsformblatt
AGB + AZB
der PTB
Maflnahmenplan
Auditbericht(e)

Audit/Bewertung
berich

Datenbank MICert
Ggf. Revision
Auditbericht

Revision d. Zertifikafs

Physikalisch-Technische Bundesanstalt m Braunschweig und Berlin Konformitatsbewertungsstelle
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Einzureichende Unterlagen EEPIB

w Ausgefilltes und unterzeichnetes Auftragsformblatt + Vorfragenliste

e

Unterzeichnete Anerkennung der allgemeinen Zertifizierungsbedinungen der PTB

w Kopien ggf. bereits vorliegender GEértifikate, Auditberichte etc. mit Relevanz fir die-QS
Anerkennungz.B. ISO 900Zertifikate, Prifstellenanerkennungen, Akkreditierungen)

w Liste der Messgeratetypen, fur die eine Konformitatserklarung mit Bezug auf die beantragte
QSAnerkennung vorgesehen ist

w Modul D: Kopien der Baumusterprifbescheinigungen (sofern nicht durch die PTB ausgestellt)
Modul D1: Technische Unterlagder Messgeratetypen

w Qualitatsplane fur die einzelnen Messgeratetypen,

(d.h. stichwortartige Beschreibung der wesentlichen Eckpunkte zur Fertigung der Messgerate und zur Sicherstellung der
Einhaltung der Anforderungen, z.B. Umfang der Einbindung von Unterlieferanten, Endabnahme im Herstellerwerk oder Justie
Versiegelungind Inbetriebnahme beim Kunden durch eigene Servicemitarbeiter)

w Liste der Dokumente zum €&ystem mit Relevanz fir die @8erkennung-> Auditteam)

Alle Unterlagen missen in deutscher oder englischer Sprache vorliegen !

Weitere Unterlagen werden vom Auditteam wahrend
des Anerkennungsverfahrens nachgefordert

Physikalisch-Technische Bundesanstalt m Braunschweig und Berlin Konformitatsbewertungsstelle
Kriterien und Verfahren zur Anerkennung von-8temen von Messgerateherstellern Seite 28



Auftragsformblatt

P18

Abrufbar unter www.kbs.ptb.de -> Sektor 3

ANLAGE 1
(AZB)
" ; . . . . . derf Techni
Ansanger Ausraggeser Mit der Aufiragserteilung reichen wir folgende Unterlagen in deutscher oder englischer Sprache ein: filr F und @5
R - - Ausgabe Mai 2014
Name | r Rechtsverbindliche Anerkennung (Unterzeichnung) der Allgemeinen
Zertifizierungsbedingungen (AZB) der PTB
fngungen regeln die Zertfianung  _
Adresse | vie die  Anerksnnung  der Auflagen der :TB zum_mr_nﬁzbenan Produkt baw. zur

it B
Dracg und

o [ o

Physikalisch-Technische Bundesanstalt
Konfunmlﬁtshewertungsstelle

der O von h
Arberk;gruppe Q.37
Bundesallee 100

38116 Braunschweig

Staat

stellern

Auftrag zur Anerkennung und Uberwachung des QS-Systems

Reg.Nr.:

Hiermit beauftragen wir Sie zur Anerkennung und Uberwachung des Qualitatssicherungs-
systems gemank

[T Erstanerkennung [T Reanerkennung

[T Mees-und Elchverardnung vom 11.12.2014 (BGEL | 5. 2010}, Aniaga 4,

Modul D ™ Modul D1
Richiiinle 2014/32/EU des Europalachsn Pariamsents und des Rates vom 2&. Februar 2014 zur

i der dar Mitgl Qber die
dem Markt (ABL L 58 vam 25.3.2014, 3. 148).

auf

Modul D ™ Modul D1 [T Modul H1 inur si-001/mi-004)

Richtiinie 2014/31/EU des Eurapaischen Parlaments und des Rates vom 26 Februar 2014 zur Anglsichung
[ der der dar Waagen auf dem
Markt [ABI. L 36 vom 25.3.2014, 5. 107),

Modul D ™ Modul D1

Mame / Bezeichnung d. Messgerateherstellers: |

Strale, Nr.:

PLZ, Ort:

Telefon / Telefax:

Ansprechpartner:

for folgende Standorte: gt Anisge einreichas)

r Ausgefilite Vorfragenliste

r Kopien ggf. bereits voriegender QM-Zertifikate und Auditberichte, ete. mit Relevanz fir die
Q5-Anerkennung

r Liste der Messgeratetypen, fir die eine Konformititserklarung mit Bezug auf die
beauftragte QS-Anerkennung vorgesehen ist

r Hopien der EU-Baumusterpriifbescheinigungen/EU-Entwurfsprifbescheinigungen

(sofem nicht durch Mz PTE ausgestail)

»en (d.h

Qualitd [{ Beschraibung der
r ‘wesenticnen Ectpunkne Zur Femgung der M=ssgera|e bzw. zur Slcherstalng der Einnalung der
z 5. Umfang der Endabnahme Im Herstellerwerk oder
Justags, Verslegalung und inbetriebnanme Dem It:un:len durch 2igene Sendcamitarbaltar)

r Qualitdtsmanagementhandbuch (QMH) der Firma, sofern vorhanden

r Liste der dem QMH nachgeordneten Dokumente mit Relevanz fir die Q5-Anerkennung

Zum Audit werden weltera Unteriagen nachgsfordaert

Als Aufiraggeber erkl@ren wir hiermit, dass

- ung die diesem Auftrag bekannt sind;

- wiir bereit sind, die Ar filr die @S- ing zu erfiillen;

- wiir mit der Durc g des ren e d den Kritzrien und Verfahren der
KBS sinverstanden und |n5besnndere bereit sind, die erfan:lemchen Unterlagen und Dokumenta-
tionen zur Verfligung zu stellen und dem Auditteam Zutritt zu unseren Einrichtungen zu gewshren;
(httpifwww.ptb.de/delorg/qiqg3/q32!_index.htm)

- wir bereit sind. anfallende Kosten nach Aufiwand entsprechend der geltenden
Kostenverordnung in der jeweils giltigen Fassung zu zahlen;

und ordnL 5

-wiir in der Lage sind, U
sicherzustelizn;

Betrieb des Syste

|
|
[
E-Mai: [
|
|
|

for folgende Messgeratearten: igat. Anige sinmmicnen)

KEZ, Aufimg zur QE-Anerkennung, V112015

- wiir die Alk g i (AGE) der FTB akzeptieren.
(http:liwww.ptb. i istungen/di i htmi)
Ort, Datum
rel i b
Hinweise/Anmerkungen

r
Fi

KEE, Aufirag zur QE-Anerkenneng,

erstallern suf der Grundlage eines
ierungsprogramms, fur das die
e der  Physkalisch

- und weitere [ dar PTE,
e erforderich sind, um Mangsl bl der Limsetzung der
rodukt bzw. an die

fe
stalt (PTE]  ein
hfuhrt.

zwischen  der
telle  der FTE  und  dem
hnt mit der  Aufirapsbestitigung
FTE und gilt bis zum Ablsuf der
en Zarffikats, Zur Varlangsming
ifizierung bzw. Reanerkennung) ist
ver Aufirag an die PTB zu richten.
¢ nur wihrend der Veriragsdauer
et vorzeilig, wenn die PTB das

der AG die Beandigung der
Der Vertrag endet femer vorzeitig,
y=s Zerfifikates abgslshnt wird.
= \erirages ist das Datum der
| der

diese AZB sowie die Inhalte der
r PTB, sowst nicht  durch
sbesondere  éffentlich-rechtliche
res vamangig geregelt ist.

apsverhdinis

firagslaufzeit fihrt die FTE das
erungzverfahren und die von dem
fung=pragramm rgesshenen
p=n durch, um fslzustellnn ob die
artifizierung erfillt sind. Die PTB
fechtich relevante  Anderungen,
ierungshriterien oder sonstige fir
lngsverfahren relevante Hinweise
erungen ansiehen, die zu siner

anerkannte Qualititssicherung zu beheben, zu dulden
und in erfordrlichem Umfang mitzuwirken,
2ur Bewerung niifige Unteragen und Informationen
itihzaitig (in dar Regel 4 Wochen var durchzufihrenden
Mallnahmen der FTE) zur Verfigung zu stellen, sowie
den von der FTB beaufiragten AuditorenFachexperten
innerhalt der biichen Geschiftszaiten jederzen, ggf.
such unangemeldet  den  Zuril 2y den
;i 2 Audit- und i E

gewahren,

- das Zertifikat nur im Einkiang mit dem Geltungsbereich
der Zertifizierung und nicht in einer At und Weise zu
werwenden, diz die PTE in Misskredit bringt und'oder
gesignet ist, das Effentliche Varirauen zu gefahrden,
dass er iiber die notwendigen Vermarkiungsrechte an
den Produkten verfigt, die im Anwendungsbereich der
in  Aufiag gegebenen Zerfifzierung won  der
Konformititsbawartungsstelle zu bewearten sind

5. Auf eine in Aufirag pegebene Zerfiiziening findst die
inschlagige Kostenverornung der PTE in der jeweils
gilligen Fassung Anwendung. Bei einem Abbrush des
Zertfizianungsvarishrens cder im Falle siner Ablehnung des
Ferifikates stelt die PTE die bis zu diesem Zeipunkt
angefallenan Kosten in Rechnung.

& Die PTH ist berechigt, =in susgestalites Zertfikat unter
Wahrung satzes dar Varhalmismaligkeit

der zurd sofem
sie feststellt, dass die Vnrausse(zungen Zw Zertifizierung

=3

e
vom AG daerhaf oder sshenwisgen

die
e Aufwand wird gemaB Ziffer 5
sbgerschnet

et sich zur Einhaltung der im

der

nicht erfillt werden, =5 sei denn, dar AG gawzhrielstm
durch gesignete die [

mit den  Ausstellungsvoraussetzungen.  Vor o der
Entscheidung iiber eine solche Maﬂnahme ist dem AG

r insbesondere zu,

enungen, die den Geltungsbersich

unter

geten. Die PTB wird IManationeﬂ ul:ler erteilte und
tlich machen

zwingend  snwendbare  spezielle

Im  Einzeffsll

ol
i=n,
I an das zeifizierte Produkt bzw.
cherung in ihrer zertifiziertzn bzw.

2u erftllen und dafiir zu sorgen,
p=halian werden,

diesen AZS umfasst
zkte und sonstige Leistungan im
ben Nutezrverhéltmisses

N vomangig.

7. Der AG ist verpflichtet, das susgestelite Zertifikat bzw.
dIE erlaubte Nulzung won Kennzzachﬂn mcfu mlssbrauchllm

und i ader
fehlerhafis \nformanunen ber die Zemﬁzlen.lng verbraitet
werden. In ifelsfallen ist seitens des AG eine vorherige
Abstimmung mit der PTE vorzunehmen. Bei VerstoRan wrd
diz FTB nach vorheriger schriftlicher Anhdrung geeignete
Malnahmen einleitzn und ist zum Entziehen des Zertfikats
berechiigt. Mach Ablsuf des Vertrages darf der AG das
Zertifikat nicht mehr werwenden wnd  vorgesshens
Kennzsichen nicht mehr aufbrngan

Seite 1 von 2
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http://www.kbs.ptb.de/

P18

PIB es

Physikalisch-Technische Bundesanstalt Konformitatsbewertungsstelle
Nationales Metrologieinstitut

QSAnerkennungszertifikat
PIB s|  S:2

Physikalisch-Technische Bundesanstalt Konformitatsbewertungsstelle
Nationales Metrologieinstitut

Seite 2 des QS-Anerkennungszertifikats Nr. DE-M-AQ-PTB032, Revision 1 vom 28.01.2020
Page 2 of the QS Approval Certificate No. DE-M-AQ-PTB032, Revision 1 dated 28.01.2020

\ \

L Zertifikatsgeschichte
Zertifikat History of the Certificate
Certificate
uber die Anerkennung eines Qualitatssicherungssystems Zertifikats-Ausgabe Datum Anderungen
. Issue of the Certificate Date Modifications
on the approval of a quality system DE-08-AQ-PTB999MID 28.01.2008 Erstbescheinigung
Initial certificate
Ausgestellt fir: Mustermann GmbH DE-08-AQ-PTB999MID, Revision 1 23.04.2009 Wegfall eines Standortes
Issued to: Muster-Str. 100 Lapse of location
38100 Musterstadt DE-11-AQ-PTB999MID 28.11.2011 1. Reanerkennung, Verlangerung der Giltig-
keit um 3 Jahre, Erweiterung des Geltungs-
gemal: Mess- und Eichverordnung vom 11. Dezember 2014 (MessEV) bereichs um Gaszéhler mit eingebauter Tem-
In accerdance with: Measures and Verification Ordinance dated 11 December 2014 (MessEV) peraturumwertung
in Verbindung mit 1st reapproval, prolongation for another 3 years, Exten-
in connection with sion of the scope fo Gas Meter with built-in temperature
conversion
- Richtlinie 2014/32/EU vom 26. Februar 2014 (MID) DE-11-AQ-PTBI99MID, Revision 1 |15.02.2012 | Adressanderung
Change of adress
- Directive 2014/32/EU of 26 February 2014 (MID) -
DE-14-AQ-PTB999MID 28.01.2014 2. Reanerkennung, Verlangerung der Guiltig-
Messgréfie It. MessEV § 1:  Volumen keit um 3 Jahre
Measurand acc. to Measures and ~ Voluime 1st reapproval, prolongation for another 3 years
Verification Ordinance, section 1 5onstige MessgréRen bei der Lieferung von strémenden Flissigkeiten oder DE-14-AQ-PTB999MID, Revision 1 25.02.2015 Erweiterung des Geltungsbereichs um inner-
strémenden Gasen staatlich geregelte Messgerate
Other measurands in the supply of flowing liquids ar flowing gases Extension of the scope to measuring instruments ac-
cording to national legislation
Nr. des Zertifikats: DE-M-AQ-PTB999, Revision 1 DE-M-AQ-PTB999 28.01.2017 |3. Reanerkennung, Verlangerung der Giltig-
Gertificate No.: keit um 3 Jahre
T 3rd reapproval. prolongation for another 3 years
Gq\tlg ‘?'5- 27.01.2023 DE-M-AQ-PTB999, Revision 1 28.01.2020 |4. Reanerkennung, Verlangerung der Giiltig-
Valid until .
keit um 3 Jahre
Anzahl der Seiten: 4 4th reapproval, prolongation for another 3 years
Number of pages:
Geschaftszeichen: PTB-9.22-8889999 Diese Revision 1 ersetzt Zertifikat Nr. DE-M-AQ-PTB999 vom 28.01.2017, Geschéftszeichen
Reference No PTB-Q.32-7778888.
This Revision 1 replaces Certificate No. DE-M-AQ-PTB032 dated 28.01.2017, Reference No. PTB-Q.32-7778888
Nr. der Stelle: 0102
Body No.
Im Auftrag Braunschweig, 28.01.2020
On benalr of PTB
Siegel
Seal
Markus Urner
Physikalisch-Technische Bundesanstalt m Braunschweig und Berlin Konformitatsbewertungsstelle

Kriterien und Verfahren zur Anerkennung von-8&temen von Messgerateherstellern Seite 30



QSAnerkennungszertifikat aP1B
S.3 SA4 PR KBS

S N ,F - Konformitatsbewertungsstelle
Konformitétsbewertungsstelle Physikalisch-Technische Bundesanstalt
Nationales Metrologieinstitut

Physikalisch-Technische Bundesanstalt

Nationales Metrologieinstitut
Seite 4 des QS-Anerkennungszertifikats Nr. DE-M-AQ-PTB032, Revision 1 vom 28.01.2020
Seite 3 des QS-Anerkennungszertifikats Nr. DE-M-AQ-PTB032, Revision 1 vom 28.01.2020 Page 4 of the QS Approval Gentiicate No. DE-M-AQ-PT5032, Revision 1 dated 26.01.2020
Page 3 of the QS Approval Certificate No. DE-M-AQ-PTB032, Revision 1 dated 28.01.2020

Standorte und Gerétearten
Sites and kinds of instruments

Vorbemerkungen Standort 1: Mustermann GmbH
Preliminary remarks site 1 Muster-Str. 100
. e - . . 38100 Musterstadt
Die Konformitatsbewertungsstelle der Physikalisch-Technischen Bundesanstalt (PTB) bescheinigt Deutschland
mit diesem Zertifikat, dass das Qualitatssicherungssystem in dem in diesem Zertifikat genannten N B
Geltungsbereich den folgenden Anforderungen entspricht: Messgerétearten: EU-Gaszéhler
Kinds of measuring instruments: EU gas meters

By means of this certificate, the Conformity Assessment Body of the Physikalisch-Technische Bundesanstalt (PTB) certi-
fies that the Quality System complies - within the scope of validity specified in this Certificate - with the following require- EU-Gaszahler mit eingebauter Temperaturumwertung
ments: EU gas meters with built-in temperature conversion

Gasdruck-Regelgerate
Gas pressure control devices

« Anlage 4 Modul D1 der Mess- und Eichverordnung vom 11.12.2014 (BGBI. | S. 2010),
zuletzt geadndert durch Artikel 3 der Verordnung vom 30.04.2019 (BGBI. | S. 579), Absatze 3.2
und 3.3
Annex 4 Module D1 of the Measures and Verification Ordinance dated 11.12.2014 (Federal Law Gazette |,

p. 2010), ), last amended by article 3 of the Ordinance of 30.04.2019 (BGBI. | p. 579), sections 3.2 and 3.3

« Anhang Il Modul D der Richtlinie 2014/32/EU des Europaischen Parlaments und des Rates Die Konformitétsbewertungsstelle fiihrt eine Liste der von diesem Zertifikat abgedeckten Messgerétetypen.

vom 26. Februar 2014 zur Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten uber die Die Liste wird laufend akfualisiert und dem Inhaber des Zertifikats zugeschickt.

Bereitstellung von Messgeriten auf dem Markt (ABl L98 S 149) zuletzt gedndert durch The Conformity Assessment Body maintains a list of the measuring instrument types covered by this Certificate. This list

g g N ’ 9 will be kept up to date and sent fo the owner of the Certificate.

Berichtigung vom 20.01.2016 (ABI L 13 S. 57), Abs. 3.2.

Annex Il Module D of Directive 2014/32/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on
the harmonisation of the laws of the Member States relating to the making available on the market of measuring
instruments (OJ L 96 p. 149), ), last amended by Corrigendum of 20.01.2016 (OJ L 13 p. 57) para. 3.2

Der Zertifikatsinhaber ist berechtigt, die Kennzeichnung fiir die im Geltungsbereich dieses aner-
kannten Qualitatssicherungssystems gefertigten Messgerate mit der PTB-Kennnummer 0102 zu
versehen. Die Bewertung basiert auf einer Begutachtung der eingereichten Dokumente und ei-
nem Audit im Unternehmen. Das Qualitatssicherungssystem unterliegt der laufenden Uberwa-
chung der Konformitatsbewertungsstelle.

The owner of this certificate is entitled to provide the marking of the measuring instruments which have been produced
within the scope of validity of this approved Quality System with the PTB identification number 0102. The assessment is
based on an evaluation of the submitted documents and on an audit on site. The quality system is subject to permanent
surveillance by the Conformity Assessment Bodly.

PTB | Physikalisch-Technische Bundesanstalt | Nationales Metrologieinstitut Konformitétsbewertungsstelle
ikall Te i B [ National gy Institute Conformity Assessment Body

B 100 -+ 38116 Bi * DEUTSCHLAND
Abbestraie 2-12 « 10587 Berlin + DEUTSCHLAND
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QSAnerkennungszertifikat

Das QS-Anerkennungszertifikat legt den Geltungsbereich der
Zertifizierung fest, d.h. es definiert T erganzt durch die in ihr
referenzierte Messgerateliste T das zertifizierte QS-System und
bescheinigt dessen Ubereinstimmung mit den gesetzlichen
Anforderungen.

Es hat im Normalfall eine Gultigkeitsdauer von 3 Jahren und wird bei
Bedarf (Anderungen des QS-Systems) erganzt.

Das Original des QS-Anerkennungszertifikats wird zusammen mit der
Messgerateliste an den Hersteller versendet.
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aPIB

Im Zertifikat aufgefuhrte Standorte

Standorte im Zertifikat:

A Standort, an dem der Hersteller das Managementsystem betreibt,
In das das anerkannte €&ystem eingebunden ist
OloSNBGOSEt SNBIN] G a%SYUNFt Sa

A Standorte, die fur die Durchfiihrung der Endabnahme der
aSaa3ISNNIS @S NEndabnamddiahdor@fO & A Yy R
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Messgerateliste EEPIB
&P1B KBS

Phyysikalisch-Technische Bundesanstalt Konformitdtsbewertungsstelle
Mationales Metrologiginstitut

Liste der vom anerkannten QS-System abgedeckten Messgeratetypen
List of the measuring instrument types covered by the approved QS system

Hersteller / Manufacturer: RegNr: DE-M-AQ-PTB

Messgerate, fur die der 0.g. Hersteller die Konformitat erklart:

Index | Typbezeichnung Messgerateart Zedifikatsnummer Eetigunasstandort Bemerkungen
Type designation Device type Certificate No. Production site Remarks

~ (@D |]|ka]| =

Anderungen sind mitteilungspflichtig / Any changes have to be advised to PTB.

Braunschweig, Im Auftrag
On behalf of PTB
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Akzeptable Bescheinigungen fur die zertifizierte BathTB

=1

Akzeptabel sind folgende Bescheinigungen, sofern deren Gliltigkeit nicht abgelaufen ist:

fir QS-Anerkennungen nach MID bzw. NAWID Modul D:
A auf den (zukiinftigen) Inhaber des QS-Anerkennungszertifikats ausgestellte EU-Baumusterpriifbescheinigungen
nach den Richtlinien 2014/31/EU, 2014/32/EU, 2009/23/EG, 2004/22/EG,
A auf andere juristische Personen ausgestellte EU-Baumusterpriifbescheinigungen nach den Richtlinien
2014/31/EU, 2014/32/EU, 2009/23/EG, 2004/22/EG, sofern der Hersteller die im Blue Guide 2016, Abschnitt
5.1.5 aufgefuihrten Bedingungen erfillt.

fir QS-Anerkennungen nach MessEV Modul D:

A auf den (zukiinftigen) Inhaber des QS-Anerkennungszertifikats ausgestellte Baumusterpriifbescheinigungen
nach MessEV Modul B

A vor dem 31.12.2014 ausgestellte Bauartzulassungen nach dem alten Eichgesetz A13, die entweder auf den
Inhaber des QS-Anerkennungszertifikats ausgestellt sind oder in denen der Inhaber des QS-Anerkennungs-
zertifikats als Mitvertreiber aufgefihrt ist

A auf andere juristische Personen ausgestellte Baumusterpriifbescheinigungen nach MessEV Modul B oder vor
dem 31.12.2014 ausgestellte Bauartzulassungen nach dem alten Eichgesetz A13, sofern der Hersteller die im
Blue Guide 2016, Abschnitt 5.1.5 aufgefuhrten Bedingungen erfillt.

fir QS-Anerkennungen nach MID Modul H1.:

A auf den Inhaber des QS-Anerkennungszertifikats ausgestellte EU-Entwurfspriifbescheinigungen nach den
Richtlinien 2014/32/EU oder 2004/22/EG.

Dies gilt auch, wenn der Name des Herstellers zwischenzeitlich gedndert wurde, der Hersteller aber nachweisen kann,
dass er dieselbe juristische Person ist.

Die Moglichkeit zur Nutzung vor dem 31.12.2014 ausgestellter Bauartzulassungen nach dem alten Eichgesetz A13
endet mit Ablauf der Ubergangsregelung nach MessEG A 62 (2) am 31.12.2024.
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Freiwillige Erweiterung des Auditumfangs auf Messgerate bzw. Kompon@PTB
die an Kunden geliefert werden, die selbst die Konformitat erklaren -4
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