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MarkteinfiUhrung neuer Messgerate

Braunschweig und Berlin

Typischer Ablauf beim Hersteller
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A 4

Vertrieb,
— Inbetriebnahme,

Service, Wartung
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Lieferant
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Konstruktion Verifizierung vorbereitung
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Prototyp, priafungen, Betr.mittel, Endkontrolle
Techn. Doku-  Entwicklungs- Prufmittel,
mentation validierung Vereinb. mit
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Gesetzlich vorgeschriebene Kontrollen
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x
Beschaffung
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mentation

Baumuster,
Typ-
prafungen,
Entwicklungs-
validierung

Fertigungs-
unterlagen,
Betr.mittel,
Prufmittel,
Vereinb. mit
Lieferanten

Bauartzulassung

10.49

98.03

D 86

6.131.96

Einzelteile,
Endgerate,
Endkontrolle

Vertrieb,

— Inbetriebnahme,

Service, Wartung

Ersteichung

H. Stolz, Okt. 2014



Mogliche Konformitatsbewertungsverfahren
(Module) nach MessEV Anlage 4

2PIB

Braunschweig und Berlin

Technische Dokumentation des Herstellers

Anh. A Anh. A1 Anh. A2 Anh. B Anh. D1 Anh. E1 Anh. F1 Anh. G Anh. H Anh. H1
Interne Interne Interne Baumusterprifung KBS KBS Produkt- Einzel- KBS KBS
Ferti- Fertigs.- Fertigs.- durch KBS bewert. bewert. prifung prifung bewertet bewertet
gungs- Kontrolle Kontrolle und und durch KBS || durch KBS || und und
kontrolle " + Stich- Uberw. Uberw. (ggf_. Uberw. Uberw.
Stiickprig probe Qs Qs §tat|s- umfas- umfas-
' Pro- Produkt tisch) sendes sendes
GII7eln CUEn duktions- Qs Qs
akkred. akkred. Anh. C Anh. C1 Anh. C2 Anh. D Anh. E Anh. F
: : prozess
interne interne +
Stelle oder || Stelle oder Interne Inter'ne :?:?trin: KBS KBS Pr_qdukt- S,
KBS KBS Ferti- Fertigs.- gs.- bewertet R prufung ”
gungs- Kontrolle Kontrolle und und durch KBS prufung
kontrolle + + Stich- utger;m. —— (gt;gtf. durch KBS
Stiickprfg. || probe 3 o Qs e
durch durch Wi Produkt isch)
akkred. akkred. RIoZEES
interne interne
Stelle oder || Stelle oder
KBS KBS
*MI-001, Wasserzahler: B+D, B+F, H1
*MI-002, Gaszahler und Mengenumwerter B+D, B+F, H1
*MI-003, Elektrizitatszaher fur Wirkverbrauch: B+D, B+F, H1
*MI-004, Wé&rmezahler B+D, B+F, H1
*MI-005, Messanlagen fur kontinuierliche und dynamische Messungen von Flussigkeiten au3er Wasser: B+D, B+F, G, H1
*MI-006, Selbsttatige Waagen mechanisch: B+D, B+E, B+F, D1, F1, G, H1
elektromechanisch: B+D, B+E, B+F, G, H1
elektronisch oder mit Software: B+D, B+F, G, H1
*MI-007, Taxameter B+D, B+F, H1
*MI-008, Mal3verkdrperungen | - Verkorperte Langenmalle B+D, D1, F1, G, H
Il - Ausschankmafe A2, B+D, B+E, D1, E1, F1, H
*MI-009, Gerate zur Messung von Langen und ihrer Kombinationen mechanisch oder elektromechanisch: B+D, B+E, B+F, D1, E1, F1, G, H, H1
elektronisch oder mit Software: B+D, B+F, G, H1
*MI-010, Abgasanalysatoren B+D, B+F, H1
*NAWID, Nichtselbsttatige Waagen B+D, B+F, D1, F1, G
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4 Klassen von Konformitatsbewertungsverfahren £a

1. Interne Fertigungskontrolle
nach Modul A oder C
2. Baumusterprufungen nach Modul B
3. QS-Anerkennungen nach
Modulen D, D1, E, E1, H oder H1
4. Produktpriufungen nach
Modulen Al, A2, C1, C2, F, F1 oder G
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Konformitatsbewertungsverfahren (Module)

Markt-

forschung

Idee,
Lastenheft

A 4

Lieferant
X
Beschaffung
v .
Entwicklung || Entwicklung || Fertigungs- || Fertigung _»Vertrle.b,
Konstruktion Verifizierung vorbereitung Inbet.r|ebnahme,
Service, Wartung
Pflichtenheft, Baumuster, Fertigungs- Einzelteile, Konformitats-
Entwurf, Typ- unterlagen, Endgerate, erklarung
Prototyp, prafungen, Betr.mittel, Endkontrolle
Techn. Doku- Entwicklungs- Priufmittel,
mentation validierung Vereinb. mit [DE-M] 15 XXXX

Lieferanten

Modul A: Konformitatserklarung auf Grundlage einer internen
Fertigungskontrolle (d.h. ohne KBS)
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Konformitatsbewertungsverfahren (Module)

Markt-

forschung

Idee,
Lastenheft

A 4

Lieferant
X
Beschaffung
v .
Entwicklung || Entwicklung || Fertigungs- || Fertigung _»Vertrle.b,
Konstruktion Verifizierung vorbereitung Inbet.r|ebnahme,
Service, Wartung
Pflichtenheft, Baumuster, Fertigungs- Einzelteile, Konformitats-
Entwurf, Typ- unterlagen, @ Endgerate, erklarung
Prototyp, prafungen, Betr.mittel, Endkontrolle
Techn. Doku- Entwicklungs- Priufmittel,
mentation validierung Vereinb. mit [DE-M] 15 XXXX

Lieferanten

Sttckprifung
einzelner Aspekte

Modul Al: Stickprufung einzelner Aspekte der Endprodukte
durch akkreditierte interne Stelle oder KBS

H. Stolz, Okt. 2014



Konformitatsbewertungsverfahren (Module)

Lieferant
x
Beschaffung
_ . . y Vertrieb
Markt- | Entwicklung || Entwicklung || Fertigungs- || Fertigung | | ertrien,
forschung Konstruktion Verifizierung vorbereitung Inbet.rlebnahme,
Service, Wartung
Idee, Pflichtenheft, Baumuster, Fertigungs- Einzelteile, Konformitats-
Lastenheft Entwurf, Typ- unterlagen, | Endgerate, erklarung
Prototyp, prafungen, Betr.mittel, Endkontrolle
Techn. Doku- Entwicklungs- Priufmittel,
mentation validierung Vereinb. mit [DE-M] 15 XXXX

Lieferanten

Stichproben-
prufung

Modul A2: Stichprobenprifung der Endprodukte
durch akkreditierte interne Stelle oder KBS

z.B. Ausschankmal3e nach MID Anhang MI-008-II
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Konformitatsbewertungsverfahren (Module)

Markt-

forschung

Idee,
Lastenheft

A 4

Lieferant
X
Beschaffung
v .
Entwicklung || Entwicklung || Fertigungs- || Fertigung _»Vebrtrle.bl; h
Konstruktion Verifizierung vorbereitung In et.r|e nanme,
Service, Wartung
Pflichtenheft, = Baumuster, Fertigungs- Einzelteile, Konformitats-
Entwurf, Typ- unterlagen, Endgerate, erklarung
Prototyp, priafungen, Betr.mittel, Endkontrolle
Techn. Doku- = Entwicklungs- Prufmittel,
mentation validierung Vereinb. mit [DE-MT 15 XXXX
Lieferanten
Baumuster-
prufung

Module B+C: Baumusterprifung (B) und
Interne Fertigungskontrolle (C) des Herstellers
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Konformitatsbewertungsverfahren (Module)

Markt-

forschung

Idee,
Lastenheft

A 4

Lieferant
X
Beschaffung
v .
Entwicklung || Entwicklung || Fertigungs- || Fertigung _»Vebrtrle.bl; h
Konstruktion Verifizierung vorbereitung In et.r|e nanme,
Service, Wartung
Pflichtenheft, = Baumuster, Fertigungs- Einzelteile, Konformitats-
Entwurf, Typ- unterlagen, | Endgerate, erklarung
Prototyp, priafungen, Betr.mittel, Endkontrolle
Techn. Doku- = Entwicklungs- Prufmittel,
mentation validierung Vereinb. mit [DE-MT 15 XXXX
Lieferanten
Baumuster- Stuckpriufung
prufung einzelner Aspekte

Module B+C1: Baumusterprufung (B) und Stuckprtfung einzelner As-

pekte der Endprodukte durch akkreditierte interne Stelle oder KBS (C1)
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Konformitatsbewertungsverfahren (Module)

Markt-
forschung

Idee,

Lastenheft

A 4

Lieferant
X
Beschaffung
_ . . y Vertrieb
Entwicklung || Entwicklung || Fertigungs- || Fertigung | ertren,
Konstruktion Verifizierung vorbereitung Inbet.r|ebnahme,
Service, Wartung
Pflichtenheft, = Baumuster, Fertigungs- Einzelteile, Konformitats-
Entwurf, Typ- unterlagen, | Endgerate, erklarung
Prototyp, priafungen, Betr.mittel, Endkontrolle
Techn. Doku- = Entwicklungs- Prufmittel,
mentation validierung Vereinb. mit [DE-MT 15 XXXX
Lieferanten
Baumuster- Stichproben-
prufung prufung

Module B+C2: Baumusterprifung (B) und Stichprobenprifung der
Endprodukte durch akkreditierte interne Stelle oder KBS (C2)
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Konformitatsbewertungsverfahren (Module)

Lieferant
x
Beschaffung
Markt- ;| Entwicklung || Entwicklung |_}| Fertigungs- |, Fertivgung Vertrigb,
forschung Konstruktion Verifizierung vorbereitung Inbet.rlebnahme,
Service  Wartung
Idee, Pflichtenheft, = Baumuster, | Fertigungs- Einzelteile, Konformitats-
Lastenheft Entwurf, Typ- unterlagen, Endgerate, erklarung
Prototyp, priafungen, Betr.mittel, Endkontrolle
Techn. Doku- = Entwicklungp- Prufmittel,
mentation validierung Vereinb. mit [DE-MT 15 XXXX
Lieferanten
Baumuster- | gm-anerkennungs-Audit +
prufung Ifd. Uberwachung
Module B+D: Baumusterpriufung (B) und

Anerkennung QS Fertigungsprozess (D)

Geeignet fur in Grol3serien gefertigte Produkte bei vorh. ISO 9001-Zertifikat
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Konformitatsbewertungsverfahren (Module)

Lieferant
x
Beschaffung
Markt- ;| Entwicklung || Entwicklung |_}| Fertigungs- |, Fertigung _.Vertrlgb,
forschung Konstruktion Verifizierung vorbereitung Inbet.rlebnahme,
Service  Wartung
Idee, Pflichtenheft, | Baumuster, Fertigungs- Einzelteile, Konformitats-
Lastenheft Entwurf, TYP- unterlagen, Endgerate, erklarung
Prototyp, prafungen, Betr.mittel, Endkontrolle
Techn. Doku-| Entwicklungp- Prufmittel,
mentation validierung Vereinb. mit [DE-M] 15 XXXX
Lieferanten

QM-Anerkennungs-Audit +
Ifd. Uberwachung

Modul D1: Anerkennung QS Fertigung (D1) —wie D ohneB -
Geeignet fur ,,einfache* Serienprodukte bei vorh. ISO 9001-Zertifikat
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Konformitatsbewertungsverfahren (Module)

Lieferant
x
Beschaffung
|
Markt- | Entwicklung || Entwicklung | | Fertigungs- || Fertigung _,V%rt”e_bl; h
forschung Konstruktion Verifizierung vorbereitung In et.r|e nanme,
Service, Wartung
Idee, Pflichtenheft, = Baumuster, Fertigungs- Einzelteile, Konformitats-
Lastenheft Entwurf, Typ- unterlagen, Endgerate, erklarung
Prototyp, prafungen, Betr.mittel,
Techn. Doku- = Entwicklungs- |Prufmittel, Endkontrolle
mentation validierung Vereinb. mit [DE-MT 15 XXXX
Lieferanten
Baumuster- | gm-anerkennungs-Audit +
prufung Ifd. Uberwachung
Module B+E: Baumusterprifung (B) und

Anerkennung QS Endprifung

Nur anwendbar, wenn die Endprifung alle relevanten Merkmale abdeckt
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Konformitatsbewertungsverfahren (Module)

Lieferant
x
Beschaffung
|
Markt- | Entwicklung | ] Entwicklung | ] Fertigungs- || Fertigung | |
forschung Konstruktion Verifizierung vorbereitung
Idee, Pflichtenheft, | Baumuster, Fertigungs- Einzelteile,
Lastenheft Entwurf, TYP- unterlagen, Endgerate,
Prototyp, prafungen, Betr.mittel,
Techn. Doku-| Entwicklungs- |Prufmittel, Endkontrolle
mentation validierung Vereinb. mit

Lieferanten

Vertrieb,
Inbetriebnahme,
Service, Wartung

Konformitats-
erklarung

[DE-M] 15 XXXX

QM-Anerkennungs-Audit +
Ifd. Uberwachung

Modul E1: Anerkennung QS Endprufung (E1) —wie E ohne B —

Einfache Messgeréate, wenn Endprifung alle relevanten Merkmale abdeckt
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Konformitatsbewertungsverfahren (Module)

Lieferant
X
Beschaffung
, . . v Vertrieb
Markt- | Entwicklung || Entwicklung || Fertigungs- || Fertigung | | er r'e_ '
forschung Konstruktion Verifizierung vorbereitung Inbet.rlebnahme,
Service, Wartung
Idee, Pflichtenheft, = Baumuster, Fertigungs- Einzelteile, Konformitats-
Lastenheft Entwurf, Typ- unterlagen, @ Endgerate, erklarung
Prototyp, prafungen, Betr.mittel, Endkontrolle
Techn. Doku- = Entwicklungs- Prufmittel,
mentation validierung Vereinb. mit [DE-M] 15 XXXX
Lieferanten
Baumuster- Produktpriifung
pr[]fung 100% oder statistisch

Module B+F: Baumusterprtfung (B) und Produktprifung (F)

Geeignet fir in Kleinserien gefertigte Produkte
(entspricht bisheriger Bauartzulassung + Ersteichunq)
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Konformitatsbewertungsverfahren (Module)

Markt-
forschung

Idee,

Lastenheft

A 4

Lieferant
X
Beschaffung
v .
Entwicklung || Entwicklung || Fertigungs- || Fertigung _»Vebrtrle.bl; h
Konstruktion Verifizierung vorbereitung In et.r|e nanme,
Service, Wartung
Pflichtenheft, Baumuster, Fertigungs- Einzelteile, Konformitats-
Entwurf, Typ- unterlagen, | Endgerate, erklarung
Prototyp, priafungen, Betr.mittel, Endkontrolle
Techn. Doku-  Entwicklungs- Prufmittel,
mentation validierung Vereinb. mit [DE-MT 15 XXXX
Lieferanten
Produktprifung

100% oder statistisch

Modul F1: Produktprufung (F1)

Geeignet fur ,,einfache* Produkte
(entspricht bisheriger Ersteichung allgemein zugelassener Messgerate)

- wie F ohne Baumusterprifung -
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Konformitatsbewertungsverfahren (Module)

Markt-

forschung

Idee,
Lastenheft

A 4

Lieferant
X
Beschaffung
v .
Entwicklung || Entwicklung || Fertigungs- || Fertigung _»Vertrle.b,
Konstruktion Verifizierung vorbereitung Inbet.r|ebnahme,
Service, Wartung
Pflichtenheft, Baumuster, Fertigungs- Einzelteile, Konformitats-
Entwurf, Typ-prafungen, unterlagen, @ Endgerate, erklarung
Prototyp, Entwicklungs-  Betr.mittel, Endkontrolle
Techn. Doku- validierung Prufmittel,
mentation Vereinb. mit [DE-M] 15 XXXX

Lieferanten

Vollstandige
Einzelprifung

Modul G: Vollstandige Einzelprifung jedes Endgerates

Geeignet flr nicht in Serie gefertigte Einzelgerate
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Konformitatsbewertungsverfahren (Module)

Markt-
forschung

Idee,

Lastenheft

A 4

Lieferanten

Lieferant
x
Beschaffung
Entwicklung |,] Entwicklung || Fertigungs- || Fertigung _.Vertrlgb,
Konstruktion Verifizierung vorbereitung Inbet.r|ebnahme,
Service  Wartung
Pflichtenheft, Baumuster, Fertigungs- Einzelteile, Konformitats-
Entwurf, Typ-prafungen, unterlagen, Endgerate, erklarung
Prototyp, Entwicklungs-  Betr.mittel, Endkontrolle
Techn. Doku- | validierung Prufmittel,
mentation Vereinb. mit [DE-M] 15 XXXX

Umfassendes Audit
+ |fd. Uberwachung

Modul H: Anerkennung QS Entwicklung + Fertigung

Nur far Malverkorperungen, Ausschankmal3e und einfache Langenmessgerate
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Konformitatsbewertungsverfahren (Module)

Lieferant
x
Beschaffung
y Vertrieb
Markt- | Entwicklung H,] Entwicklung | | Fertigungs- || Fertigung | | : b ”
forschung Konstruktion Verifizierung vorbereitung Inbet.r|e L
Service; Wartung
Idee, Pflichtenheft, Baumuster, Fertigungs- Einzelteile, Konformitats-
Lastenheft Entwurf, Typ- unterlagen, Endgerate, erklarung
Prototyp, prafungen, Betr.mittel, Endkontrolle
Techn. Dokp- ~ Entwicklungs- Prufmittel,
mentation validierung Vereinb. mit [DE-MT 15 XXXX
Lieferanten
Enwurfs- Umfassendes Audit
prufung +1fd. Uberwachung
Modul H1: Entwurfsprifung und

Anerkennung QS Entwicklung + Fertigung
Geeignet fur Hersteller mit eigenen Priufeinrichtungen und 1SO 9001-Zertifikat
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