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MarkteinfuUhrung neuer Messgerate

Typischer Ablauf beim Hersteller

Markt-
forschung

Idee,

Lastenheft
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A 4

Lieferant
x
Beschaffung
|
Entwicklung || Entwicklung || Fertigungs- | | Fertigung _»Vertrleb,
Konstruktion Verifizierung vorbereitung
Pflichtenheft, Baumuster, Fertigungs- Einzelteile,
Entwurf, Typ- unterlagen, Endgeréte,
Prototyp, prafungen, Betr.mittel, Endkontrolle
Techn. Doku- Design- Prufmittel,
mentation validierung Vereinb. mit

Lieferanten



Gesetzlich vorgeschriebene Kontrollen

Markt-
forschung

Idee,

Lastenheft
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A 4

Lieferanten

Bauartzulassung

10.49
98.03

D 86
6.131.96

Eich-
behorde

Lieferant
x
Beschaffung
v
Entwicklung || Entwicklung | | Fertigungs- | | Fertigung | |
Konstruktion Verifizierung vorbereitung
Pflichtenheft, Baumustel, Fertigungs- Einzelteile,
Entwurf, Typ- unterlagen, Endgeréte,
Prototyp, priafungen Betr.mittel, Endkontrolle
Techn. Doku- Design- Prufmittel,
mentation validierung Vereinb. mit

Vertrieb,

Stattl. anerk.
Prifstelle

Ersteichung




Mogliche Konformitatsbewertungsverfahren
(Module) nach Richtlinie 2004/22/EG (MID)

Technische Dokumentation des Herstellers

Anh. A Anh. Al Anh. B Anh. G Anh. H Anh. H1
Interne Interne Baumusterpriifung Einzel- B.S. B.S.
Ferti- Fertigs.- prifung bewert. bewert.
gungs- Kontrolle LT EHE durch und und
kontrolle + Stich- B.S. Uberw. Uberw.
probe umfas- umfas-
el Anh. C Anh. C1 Anh. E Anh. F Y= | Anh. F1 sendes | sendes
Y QMS QMS
e Interne Interne .S. B.S. Produkt- .S. B.S. Produkt-
Ferti- Fertigs.- bewert. prifung bewert. prifung +
gungs- Kontrolle und durch und durch Ent-
kontrolle + Stich- Uberw. B.S. tberw. B.S. wurfs-
probe QMS (99f. QMS (99f. priifung
durch Produkt statis- Produkt statis- durch
B.S. tisch) tisch) B.S.
AV1-001, Wasserzahler: B+D, B+F, H1
MI-002, Gaszéhler und Mengenumwerter B+D, B+F, H1
AVI1-003, Elektrizitatszaher fiir Wirkverbrauch: B+D, B+F, H1
AVI1-004, Warmezéhler B+D, B+F, H1
AVII-005, Messanlagen fiir kontinuierliche und dynamische Messungen von Fliissigkeiten auRer Wasser: B+D, B+F, G, H1
MI-006, Selbsttatige Waagen mechanisch: B+D, B+E, B+F, D1, F1, G, H1
elektromechanisch: B+D, B+E, B+F, G, H1 .
elektronisch oder mit Software: B+D, B+F, G, H1 IE)/IT(BZi-Al\ngBeb[())tl.:)l
oadule
AVI1-007, Taxameter B+D, B+F, H1 EE1 H |l|1 ’ ’
AMI-008, MaRverkérperungen | - Verkorperte Langenmaf3e B+D, D1, F1, G, H ' S
Il - Ausschankmalfle Al, B+D, B+E, D1, E1, F1, H
AMI-009, Gerate zur Messung von Langen und ihrer Komb. mechanisch oder elektromechanisch: B+D, B+E, B+F, D1, E1, F1, G, H, H1
elektronisch oder mit Software: B+D, B+F, G, H1
MI-010, Abgasanalysatoren B+D, B+F, H1
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MID-Konformitatsbewertungsverfahren

Module B + D
Lieferant
x
Beschaffung
Markt- »| Entwicklung | | Entwicklung | | Fertigungs- |, Fertivgung Vertrieb,
forschung Konstruktion Verifizierung vorbereitung
Idee, Pflichtenheft, Baumuster Fertigungs- Einzelteile, Konformitats-
Lastenheft Entwurf, lyp- unterlagen, Endgeréte, erklarung
Prototvp, prufungen, Betr.mittel,  Endkontrolle
Techn. Doku- Design- Prifmittel, (E M11 JXXXX
mentation validierungl  Vereinb. mit
Lieferanten
QM-Anerkennungs-Audit +
Baumusterprifung Ifd. Uberwachung

Module B+D: Baumusterprufung (B) und

Anerkennung QMS Fertigung (D)

MI-001 bis MI-010
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MID-Konformitatsbewertungsverfahren

Modul D1
Lieferant
x
Beschaffung
Markt- ;| Entwicklung | | Entwicklung || Fertigungs- Fertigung _'Vertrieb,
forschung Konstruktion Verifizierung vorbereitung
Idee, Pflichtenheft, Baumuster Fertigungs- Einzelteile, Konformitats-
Lastenheft Entwurf, YP- unterlagen, Endgeréte, erklarung
Prototyp, prafungen, Betr.mittel,  Endkontrolle
Techn. Doku- Design- Prifmittel, (E M11 JXXXX
mentation validierungl  Vereinb. mit

Lieferanten

QM-Anerkennungs-Audit +

Ifd. Uberwachung

Modul D1: Anerkennung QMS Fertigung (D1)

T wieDohneB i

MI-006 (mech.), MI-008, MI-009 (mech., el.mech.)
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MID-Konformitatsbewertungsverfahren
Module B + E

Lieferant
x
Beschaffung
|
Markt- J| Entwicklung | ] Entwicklung |_] Fertigungs- | | Fertigung _»Vertrleb,
forschung Konstruktion Verifizierung vorbereitung
Idee, Pflichtenheft, Baumuster Fertigungs- Einzelteile, Konformitats-
Lastenheft Entwurf, lyp- unterlagen, Endgeréte, erklarung
Prototyp, prufungen, Betr.mittel,
Techn. Doku-  Design- Prufmittel, Endkontrolle (€ Jmze xxxx
mentation validierung Vereinb. mit
Lieferanten
QM-Anerkennungs-Audit +
Baumusterprifung Ifd. Uberwachung

Module B+E: Baumusterprijfun_g (B) und
Anerkennung QMS Endpriufung (E)

MI-006 (mech., el.mech.), MI-008-1l, MI-009 (mech., el.mech.)

H. Stolz, Juli 2011



MID-Konformitatsbewertungsverfahren

Modul E1
Lieferant
x
Beschaffung
|
Markt- J Entwicklung | ] Entwicklung | ] Fertigungs- | | Fertigung |
forschung Konstruktion Verifizierung vorbereitung
Idee, Pflichtenheft, Baumuster, Fertigungs- Einzelteile,
Lastenheft Entwurf, YP- unterlagen, Endgeréte,
Prototyp, prafungen, Betr.mittel,
Techn. Doku- Design- Prufmittel, Endkontrolle
mentation validierung Vereinb. mit

Lieferanten

Vertrieb,

Konformitats-
erklarung

(€

M1l

QM-Anerkennungs-Audit +

Ifd. Uberwachung

XXXX

Modul E1: Anerkennung QMS Endprifung (E1) T wie Eohne B i

MI-008-II, MI-009 (mech., el.mech.)
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MID-Konformitatsbewertungsverfahren

Modul H
Lieferant
x
Beschaffung
Markt- | Entwicklung |l,| Entwickiung || Fertigungs- || Fertigung [ | VETMED,
forschung Konstruktion Verifizierung vorbereitung
Idee, Pflichtenheft, Baumuster, Fertigungs- Einzelteile, Konformitats-
Lastenheft Entwurf, Typ- unterlagen, Endgeréte, erklarung
Prototyp, prafungen, Betr.mittel,  Endkontrolle
Techn. Doku- Design- Prifmittel, (E M11] XXXX
mentation validierung Vereinb. mit
Lieferanten

Umfassendes Audit
+ |fd. Uberwachung

Modul H: Anerkennung QMS Entwicklung + Fertigung

MI-008-I, MI-008-II, MI-009 (mech., el.mech)
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MID-Konformitatsbewertungsverfahren

Modul H1
Lieferant
x
Beschaffung
e ————————————— 2 .
Markt- J| Entwicklung || Entwicklung | ] Fertigungs- | | Fertigung _'Vertneb,
forschung Konstruktion Verifizierung vorbereitung
Idee, Pflichtenheft, Baumuster, Fertigungs- Einzelteile, Konformitats-
Lastenheft Entwurf, Typ- unterlagen, Endgeréte, erklarung
Prototvp, prufungen, Betr.mittel,  Endkontrolle
Techn. Dok}- Design- Prifmittel, (E M11] XXXX
mentation validierung Vereinb. mit
Lieferanten
Umfassendes Audit
Entwurfsprifung + Ifd. Uberwachung
Modul H1: Entwurfspriafung und

Anerkennung QMS Entwicklung + Fertigung

MI-001, MI-002, MI-003, MI-004, MI-005, MI-006, MI-007,  MI-009, MI-010
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Unterschied von B+D und H1

A Modul D baut auf den Festlegungen in den
Baumusterprufbescheinigungen (Modul B) auf, die erst
erteilt werden, wenn die Baumusterprifungen erfolgreich
abgeschlossen sind.

Das Audit der benannten Stelle umfasst im wesentlichen
nur Fertigung und Endprufung.

A Modul H1: Die eigentliche Typpriifung fiihrt der Hersteller
Im Rahmen seines Uberwachten QM-Systems selbst
durch (Produktprifungen der benannte Stelle sind im
Rahmen der Uberwachungsaudits mdglich).

Im Rahmen der Entwurfsprifung bewertet die benannte
Stelle die technische Dokumentation und das Ergebnis
der Designvalidierung des Herstellers.

Das Audit der benannten Stelle umfasst auch die
Entwicklung.
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Unterschied von D und D1

A Modul D: Die benannte Stelle auditiert und tiberwacht, ob
das QM-System des Herstellers sicherstellt, dass die In
Verkehr gebrachten Messgerate den Festlegungen in der
Baumusterprifbescheinigung, der technischen
Dokumentation und den sonstigen Anforderungen der
MID entsprechen.

A Modul D1: Die benannte Stelle bewertet im Rahmen des
Audits die technische Dokumentation des Herstellers und
Uberwacht, ob das QM-System des Herstellers
sicherstellt, dass die in Verkehr gebrachten Messgerate
der technischen Dokumentation und den sonstigen
Anforderungen der MID entsprechen.
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Vergleich

1ISO 9001-Zertifizierung / QM-Anerkennung

ISO 9001-Zertifizierung

QM-Anerkennung

Zweck des
QM-Systems

Einhaltung von Kundenforderungen
Verminderung von Fehlerkosten
Kontinuierliche Verbesserung

Sicherstellung der Einhaltung der
gesetzlichen Anforderungen an
Messgerate

Zweck des Zertifikats

Vertrauen des Kunden erreichen

Berechtigung zur Erklarung der
Konformitat

Geltungsbereich des
Zertifikats

Alle Prozesse und Produkte einer
eigenstandigen Organisation

Qualitatssicherungsmal3nahmen fur
eine bestimmte Produktkategorie
(schlief3t ggf. weitere Organisationen -
z.B. Unterlieferanten - ein)

typischer Ablauf

Antrag / Audit / Bewertung /
Entscheidung / Uberwachung
(zweistufiges Erstaudit)

Antrag / Audit / Bewertung /
Entscheidung / Uberwachung
(zweistufiges Erstaudit)

Gultigkeitsdauer

3 Jahre

3 Jahre

Uberwachungfristen
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jahrliche Uberwachungsbesuche

jahrliche Uberwachungsbesuche
+ unangekundigte Kontrollbesuche



Einfluss einer vorhandenen 1SO 9001-
Zertifizierung auf die QM-Anerkennung

A Vorhandene ISO 9001-Zertifizierung ersetzt nicht das
QM-Anerkennungsaudit der benannten Stelle

A 1SO 9001-Zertifizierung ist keine Voraussetzung fiir
QM-Anerkennung, aber hilfreich
(wirkt aufwandsmindernd, Audit der benannten Stelle beschrankt
sich auf das Afachspezifische De

A Einige benannte Stellen bieten zusétzlich zur QM-Anerkennung
eine ISO 9001-Zertifizierung (PTB nicht)

Geeigneter WELMEC-Leitfaden fur Messgeratehersteller:

WELMEC Guide 8.6 AMeasuring Instruments Dir
Presumption of Conformity of the Quality System of Manufacturers with Module D or H 1
when EN | SO 9001: 2000 is appliedn

http://www.welmec.org/publications/8-6.asp
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Ablauf des QM-Anerkennungsverfahrens
nach 2004/22/EG Anh. D

Bereitstellung von Informationen www.zs.ptb.de
A 4
Antragstellung Antragsformblatt
Y
Antragsprifung/Auftragsbestatigung AGB + AZB
2
der PTB

Beauftragung des Auditteams
2

Durchfihrung Audit Stufe 1
- 2

Durchfihrung Audit Stufe 2 Auditbericht
- -
Bewertung des QM-Systems Bewertungsbericht
¥
Entscheidung tber die QM-Anerkennung Zertifikat
2
Aktualisierung des Zertifizierungsregisters « Datenbank
v MICert
Bewertung von Informationen (iber Anderungen Ggf. Revision
3 :
Jahrl. Uberwachung- + ggf. unangek. Kontrollbesuche Auditbericht
4
Reanerkennung  (nach 3 Jahren) Zertifikat

H. Stolz, Juli 2011



o To o o

To

o 3>

A
A

Einzureichende Antragsunterlagen

Ausgefilltes und unterzeichnetes Antragsformblatt + Vorfragenliste
Unterzeichnete Anerkennung der allgemeinen Zertifizierungsbedinungen der PTB

Kopien ggf. bereits vorliegender QM-Zertifikate
(z.B. 1SO 9001-Zertifikate, Prufstellenanerkennungen, Akkreditierungen)

Liste der Messgeréatetypen, fur die eine EG-Konformitatserklarung mit Bezug auf die
beantragte QM-Anerkennung vorgesehen ist

Kopien der Baumusterprifbescheinigungen (bei Modulen D, E, sofern nicht durch die
PTB ausgestellt)

Technische Dokumentation der Messgerate (bei Modulen D1, E1, H, H1)

Qualitatsplane fir die einzelnen Messgeratetypen,

(d.h. stichwortartige Beschreibung der wesentlichen Eckpunkte zur Fertigung der Messgerate bzw. zur Sicherstellung
der Einhaltung der MID-Anforderungen, z.B. QM-Anerkennungen von Unterlieferanten, 100%-Endprufung einschlief3lich
Kalibrierung, Justage und Versiegelung oder Inbetriebnahme beim Kunden durch eigene Servicemitarbeiter)

Qualitatsmanagementhandbuch (QMH) der Firma

Liste der dem QMH nachgeordneten Dokumente mit Relevanz flr die QM-Anerkennung

Alle Unterlagen mussen in deutscher oder englischer Sprache vorliegen !

Weitere Unterlagen werden vom Auditteam wéahrend
des Anerkennungsverfahrens nachgefordert
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Physikalisch-Technische Bundesanstalt
Braunschweig und Berlin

Zertifikat

Certificate

Uber die Anerkennung eines Qualititsmanagementsystems

on the appvoval of & qualty

Ausgestelit fur:
lesued to:

Measuing instrument cafegories:

Zertifikats-Nr.:
Cevtificate No..

Gilltig bis:

Vabid unti ;

Anzahl der Seiten:
Number of pages:
Geschéftszeichen:
Reference No.:
Benannte Stelle:
Notified body:

Im Auftrag

On behalf of PTB

Markus Urner
Zertifizierer
Cetifier

nach EG-Richtlinie 2004/22/EG Anhang D
system ing ta EC Diractive

Annex D

0102

Braunschweig, <Datum>

Physikalisch-Technische Bundesanstalt

Zertifikat Uiber die Anerkennung eines Qualititsmanagementsystems nach EG-

Richtlinie 2004/22/EG Anhang D
Certifficate on the approval of a quality management system according to EC Directive 2004/22/EC Annex D

Seite 2 von 2 Seiten
Page 2 of 2 pages

Vom: <Datum=>

Dated:
Zertifikats-Nr:  DE-<JJ=-AQ-PTB<000=MID
Cerificate number.

Zertifkate ohne Unterschrift und Siegel haben kene Gultigkeit. Dieses Zertifikat darf nur unverandert weiterverbreitet werden. Auszo-

9@ bedlrfen dar

Ceovtificates without me»wmw This Certificate may not be raproducad ather than i ful. Extracts may be takan

anly with the

Geltungsbereich
Scope

<Standort_1>

<StraleMHausnr.>

<PLZ> <Ort> (<Land>)
Messgeritekategaorie: <Kategorie_1 (deutsch)>
Measuwing instrument category:  <Kalegorie_1 {englisch)>

Messgeritearten:
Measuing instirument

<Geridteart (deutsch)>
<Gariteart (englisch)>

Iypas:

Die Benannte Stelle fihrt eine Liste der von diesem Zerfifikat abgedeckten Messgeratetypen
The Notified Body administers a list of measuring instrument types covered by this cartificate

Hinweise
Remarks

Die Physikalisch-Technische Bundesanstalt (FTE) bescheinigt mit diesem Zertifikat, dass das Qualitats-
managementsystem in dem in diesem Zertifikat genannten Geltungsbereich die Ubereinstimmung der ge-
fertigten Messgerdte mit den Anforderungen der Richtlinie gewahrleistet. Die Firma ist berechtigt, die
Metrologiekennzeichnung fiir die im Geltungsbereich dieses anerkannten Qualitdtsmanagementsystems
gefertigten Messgerate mit der PTB-Kennnummer 0102 zu versehen. Die Bewertung basiert auf einer Be-
gutachtung der eingereichten Dokumente und einem Audit im Unternehmen. Das Qualitats-
managementsystemn unterliegt dsrstandigen Uberwachung nach Anhang D, Abs. 4, der Richtlinie.

By means of this certificate, the Technizche Buno '=~mmmmemmmtsmmm
mmwm«mmma - compliance of the produced measuring insiruments with the requirements of the Directive.
The company is enfitled to provide the metrology marking for the measunng instriments produced within the scope of this approved
wwmmmwmmmepmmmmnmmuz

The assessment (s based on an evaluation of the submitted documents and on an awdit on sife. The quality management system s

subject to permanent sunveliance accowding to Aanex 0, No. 4, of the Directive.




Muster Messgerateliste PIB

Physikalisch-Technische Bundesanstalt PIB

Braunschweig und Berlin

Zertifizierungsstelle

Anlage 3 Liste der vom anerkannten QM-System abgedeckten Messgerdtetypen
Hersteller: <Name> RegNr: AQ-PTBxxxMID

1. Messgeréte, flr die der o0.g. Hersteller die Konformitat erklart:

Typbezeichnung Nr. EG-BPB*/EPB** | Fertigungsstandort Bemerkungen

<T DE-xx-Mboxx-PTBxxx <Fertigungsstandort 1= Uberwachung durch PTB im Rahmen dieser
yp 1=

QM-Anerkennung

<Typ 2> Troocooe (NMINL) <Fertigungsstandort 2> Uberwachung durch PTB im Rahmen dieser
¥ QM-Anerkennung

<Typ 3> DE-xx-Mlxxx-PTBxxx Lieferant <xxx> in <xxx=> OEM-Vertrag mit ..., (berwacht durch ...
P Stichprobenpriifung in ...

2. Messgeréte, die an Kunden geliefert werden, die selbst die Konformitat erklaren:

Typbezeichnung Nr. EG-BPB*/EPB** | Fertigungsstandort Kunde Bemerkungen
<Typ 4= DE-xx-MIxxx-PTBxxx <Fertigungsstandort 1> <Kundel> Baugleich mit <Typ 1>

* EG-Baumusterprifbeschainigung, ** EG-Entwurfspriifbeschainigung

Auditor:........ \ Datum: ..........
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Auditteam fur QM-Anerkennungen

Auditteam muss verflugen Uber:

A fundierte Kenntnisse im gesetzlichen Messwesen
A QM-Kenntnisse (Auditorenausbildung)

A fundierte Fachkenntnisse tiber die entsprechende
Messgeratekategorie

Typisches Auditteam:

leitender Auditor > + Fachexperte

Beide gelistet in der
Auditorenliste der Zertifizierungsstelle der PTB

Die Zertifizierungsstelle der PTB verfligt tber kompetente Auditoren und Fachexperten aus den
deutschen Eichbehdrden, den PTB-Fachabteilungen oder aus anderen benannten Stellen
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Voraussichtliche Kosten

(unverbindliche Erfahrungswerte)

Kostenberechnung nach Aufwand
A Grundlage: Kostenverordnung fiir Nutzleistungen der PTB
A ca. 1.000,-- G / Personentag zuziiglich Reisekosten

Aufwand abhangig von

A Umfang der AMessgera@atekategoriehf
A Komplexitat der Entwicklungs-/ Fertigungsprozesse

A Anzahl zu beruicksichtigender Standorte und ggf. Vertragspartner

A ggf. erforderliche Zusatzarbeiten (z.B. Ubersetzungen, Nachaudits)

Typischer Aufwand flr eine Erstanerkennung
(Modul D, 1 Messgeratekategorie, 1 Standort, deutsch, ISO 9001-Zertifikat vorhanden)

A Audit Stufe 1:

Leitender Auditor %2-1 Tag vor Ort zuzgl. Reisezeit , ¥2 Tag Vor-/Nachbereitung
A Audit Stufe 2:

Leitender Auditor 1-2 Tage vor Ort zuzgl. Reisezeit, 1-2 Tage Vor-/Nachbereitung

1 Fachexperte 1-2 Tage vor Ort zuzgl. Reisezeit, 1-2 Tage Vor-/Nachbereitung
A Zertifizierungsstelle: 1 Tag
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Anderungen am anerkannten QM-System

Beispiele fur anzeigenpflichtige Anderungen:

Umzug oder Erweiterung um einen neuen Standort

Wechsel eines Unterlieferanten fiir metrologisch relevante Bauteile
Anderung des Prufverfahrens in der Endkontrolle

Grundlegende Anderungen im Fertigungsprozess

Wegfall der ISO 9001-Zertifizierung

Aufnahme neuer Messgeratetypen in den Geltungsbereich der
QM-Anerkennung

o T J> Io T> I

-> Info an Auditteam oder Zertifizierungsstelle
-> Bewertung durch die benannte Stelle

-> Ggf. Anderung der QM-Anerkennung
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Organisation der PTB-Zertifizierungsstelle

/S Fachbeirat Fachbeirat i
; Explosionsschutz Messgerate i
5 Leitung der Zertifizierungsstelle §
| Leiter ZS QMV ZS Zertifizierungsausschuss |
; H. Stolz H. Stolz L-ZS, SL, QMV-ZS, Justitiariat i
i | | | | i
+ |Sektor 1 Sektor 2 Sektor 3 Sektor 4 ;
i | Explosionsschutz Nichtselbsttatige Messgeréaterichtlinie Messgeréte --
 |und Schussgerate Waagen und Innerstaatliche und !
! OIML-Zertifizierungen EWG-Zulassungen
i | | SL: U. Johannsmeyer SL: D. Ratschko SL: H. Stolz SL: C. Mengersen i
! Zertifizierer Zertifizierer Zertifizierer Zertifizierer ,
. Bewerter Bewerter Bewerter Bewerter i
! Auditoren und Auditoren und :
Fachexperten Fachexperten i

PTB-Fachabteil ungen 1¢€38
Pruflaboratorien in Ubereinstimmung mit ISO/IEC 17025
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Kontakt / Ansprechpartner MID

EG-Baumusterprifbescheinigungen nach MID Anhang B und
EG-Entwurfsprifbescheinigungen nach MID Anhang H1:

MID-Anhang PTB-Fachber.

MI-001
MI-002
MI-003
MI-004
MI-005
MI-006
MI-007
MI-008
MI-009
MI-010

1.5
1.4
2.3
7.6
1.5
1.1
1.3
5.4
5.4
3.2

Ansprechpartner/Zertifizierer

Dr. Rinker
Dr. Kramer
Dr. Kahmann
Dr. Rose

Dr. Rinker

K. Schulz

Dr. Jager

|. Lohse

|. Lohse

Dr. Bose

michael.rinker@ptb.de
rainer.kramer@ptb.de
martin.kahmann@ptb.de
juergen.rose@ptb.de
michael.rinker@ptb.de
karsten.schulz@ptb.de
frank.jaeger@ptb.de
ingo.lohse@ptb.de
ingo.lohse@ptb.de
norbert.noese@ptb.de

QM-Anerkennungen nach MID Anhang D, D1, E, E1, Hund H1.:

Alle

H. Stolz, Juli 2011

0.3

M. Urner
Dr. Stolz

markus.urner@ptb.de

harry.stolz@ptb.de



Kontakt / Ansprechpartner

Allgemeine Fragen zum gesetzlichen Messwesen:

PTB-Arbeitsgruppe Gesetzliches Messwesen (Q.31)
Dr. Mengersen christian.mengersen@ptb.de

Allgemeine Fragen zu Konformitatsbewertungen der PTB:

Leiter der Zertifizierungsstelle (Q.32)
Dr. Stolz harry.stolz@ptb.de

Weitere benannte Stellen:
NANDO-Informationssystem der EU

http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/nando/).

Sonstige Hinweise (z.B. Leitfaden, harmonisierte Normen):
European Cooperation in Legal Metrology (WELMEC)
http://www.welmec.org
EU-Webseite Measuring Instruments:
http://ec.europa.eu/enterprise/prepack/ms_inst/index_measin_en.htm
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